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3. ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

31. Сальникобtit компенсаторы разработаны 5 дбух 
Вариантах с уплотняющим устройством и Вез уплотня
ющего устройства.

31. Материал, указанный б типобом проекте, углеро
дистая сталь используется для изготовления сальни
ков ых компенсатороб, применяемых б районах строитель
ства теплобых сетей с расиетной температурой наруж
ного Воздуха до минус 40°С.

В случае применения сальникобых компенсатороб 6 
районах с расчетной температурой наружного Воздуха 
о т минус ВО до минус 50°С для изготовления использу
ется материал -  сталь листобая низколегированная 
марки 17ГС, 17Г1С, 17Г1СУ по ГОСТ 552019, а для районоб 
с расчетной температурой наружного Воздуха до минус &ОсС 
используется материал -  сталь листобая низколегирован
ная марки 09Г2С по ГОСТ 5520-19, трубы бесшобные горяче- 
д&рормиробанные по ТУ 19-3-1128 ~ 82* из стали марки 
09TZC ГОСТ 19282 ~ 73, сталь круглая марки 09Г2С по 
ГОСТ 19281 - 73 ; шпильки и гайки из ста ли  марки 35X 
по ГОСТ 4543 -71.

3.3. Сальникобые компенсаторы без самвуплотняющего 
устройства односторонние и двухсторонние применяются 
В районах с расчетной температурой наружного Воздуха 
до минус 60°С, а сальникобые компенсаторы с самоуплот- 
няющим устройством применяются В районах с расчет
ной температурой наружного Воздуха только до минус 
90°С, так как пружины, используемые 5 самоуплотняющем 
устройстве, предназначены для работы при температуре 
о т минус 90 до плюс 120°С (ОСТ 108.769.01-80).
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1.1. Рабочие чертежи типобых конструкций сальникобых 
компенсатороб разработаны по плану тапобого и зкепери- 
ментального проектирования Госстроя СССР на 1989г. 6 
соотбетстВии с исходными требованиями институтов 
ВНИПИзнергопром и Теплозлектропроект. Типобые рабо
чие чертежи Выпущены Взамен серии 9.903-10я Изделия 
и детали трубопроводов для теплобых сетей '  Выпуск 7- 
- Сальникобые компенсаторы.

2. НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

21. Сальникобые компенсаторы предназначены для 
компенсации термических деформаций трубопроводов 
теплобых сетей.

2.2. Сальникобые компенсаторы разработаны для тру
бопроводов Водяных и паробых теплобых сетей с пара
метрами Воды и пара до Рра$ ■* tSMtlalZS/ecIcH*) при 
температуре Воды до 200°С и при температуре пара 
до300еС, при этом односторонние сальникобые компен
саторы -  для услодных проходоб о т ду 100 до 1900мм, в 
двухсторонние саль никобые компенсаторы -  о т Яу 100 да 
800 мм.

2.3. Компенсирующая способность сальникобых компен
саторов изменяется В зависимости о т  услобного прохо
да о т  200 до 950мм -  для односторонних компенсатороб 
и о т 9оо до 800мм -  для двухсторонних компенсатороб.
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5.2. Контроль сборных ш5о8 проводится б соответст
вии с СНиПЗ.05.03-85 а Тепловые сети*.

53 Ачанетры затяжных о опте8 и их количество 
определены расчетом на суммарную нагрузку о т дав
ления среды и усиления трения § уплотнительном  
узле.

5А  НЬличестбо пружин и их характеристики 
пододраны с таким расчетом, что при затяжке их 
на максимальную нагрузку, будет создаваться пос
тоянное дадление на грунд- буксу, необходимое 
на уплотнение сальникобой набибки.

5.5. Монтаж тр уб  из марок углеродистых и 
низколегированных сталей должен производиться 
при температуре окружающего Воздуха не ниже 
минус 20 9 С,

1
_ !
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б
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5 i  ? качестве набибки для сальниковых компенсаторов 
с самсуплептшяющим устройством и без самоуплотняюще- 
го устройства используется набибка АР; АП-31 л о ГОСТ51528$ 
ресурс, рабе ты  рабен 25 полных циклов нагружения сальна-  
ксдых компенсаторов, такое количество достаточно 
для зкеплуатации компенсаторов 8 течение одного ото
пительного сезона.

6 СПИСАНИЕ И ОБОСНОВАНИЕ ВЫБРАННОЙ КОНСТРУКЦИИ

4/. 8типовом проекте представлена конструкция саль
никовых кампенсаторс8 с саноуплотняктцзм устройством, 
которое позволяет побысить герметичность сальникового 
узла, тем самым снизить потери тепла и побысить 
надежность компенсатороб 8 зкеплуатации.

42. В грунд- буксе предусмотрены профильные отверс
ти я  ( пазы, допускаются круглые отВерстия) для запиВ- 
ки антикоррозионной смазки ( ж лгд/25К-о ГОСТ13852-73), 
что позволит устранить коррозию патрубкоВ под 
грунд- буксой, Возникающую Вследствие конденсации 
благи из окружающей ( более холодной) среды.

4.3.8 сильна кодых компенсаторах с самоуллотняю- 
щим устройством  используется изобретение 
п АС. N396328 " .

5. РАСЧЕТЫ, ПОДТВЕРЖДАЮЩИЕ РАБОТОСПОСОБНОСТЬ
И НАДЕЖНОСТЬ

5.1 Толщины стенок корпуса и патрубкоб определя
лись из расчета обечаек на Внутреннее дадление среды 
по нормам расчета на прочность „ Котлы стационар
ные парсбые и Водогрейные и трубопроводы пара 
и горячей Воды " ОСТio5.03t.Q8~85.
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3D .C3QW EL9'C1
Рис. 1

5. Лри устаноВке яаВиВпи стыки колец должны Выть 
сдВинуты относительно друг друга ни S0*} каждое 
кольцо должно быть сжато гранд- буксой В камере дс 
установки 6 ней последующего кольца

4; Остальные технические треооВания гоТзд^Х£ЧР.В'-0 
5 АХ. №95628

(схническап характеристика
■ЪтсВиое | УсподниО 
оибление проход ; 

Ру,*!Пс'(ш;ск$j By, мм

| АаВлгнислздеьге Ррас, title {кгс/ся *} 
| ерь темпера-аре среды, е£

Job l lip  | Job l
\ ± ; ,е ч £ !  > у/гя , 1.6 n r . i «  / а ) ! m u z ,дП
Г u s ) i 1‘ " 2.S It s ) i 12 :2C ! I tom e .e i\

С ом * и ко Выс хомленсатсры допускается применять В 
районах строительства теплеет сетей с расчетной те** 
перо турой окружающего Воздухе не меьее минус 4о°С.

Технические треооВанил
< * размеры для сора Вое. ;
Z Негибка (  пае 6 ) состоит ив а се сетейых колец марки АР, j 

АРС ТОСТSf'52-84'. НаВийки скатаньая прорезиненная примем?- > 
ется при дарении рабочей среды до (0$Тш и температуре 
Во 4 СОХ- В  случае использования сал^никоВш компенсатора ! 
при давлении рабочей среды до 0,5 КВа и температуре до \ 
1йО°С применяются кольца ( / т Л )  ив тггластзйкой резины 5 
типа 2 со средней степенью тВердасти 5 поРиСТЬ587-79 
и ссВвслпойая небиВка АХ В) FOOT 51S2-8&. РевиноВые ксаьиз ( 
укладыВаются между осВгстоВыми кольцами. Перед уста- | 
ноВкой асбестоВых колец В сальникоВую камеру ил реноме#- j 
дуется нагребать б машинном масле с грата том Во темпе- \ 
ратуры (В/о-SO}  *£,

Сюыпобочные концы ревинобых ш еи реком^Вуел ср&ат* * 
под углам ВО" и уложить В нахлест.

Таблицу исполнений см. на листах 5 &.
?
\

“ I...1
__i
- i

kiar, &&WK
Слгпз+'йЗс
ksumv&ms

Псдп

-±J L

fe j

P CD!-mp ~homed .r*s?
Уп£ Ъобаьеб

ТС-579.В9Ж Ю СБ I

Компенсатор 
саль нике Вы и т 

односторонний

Лит ]j Масса | МатРеВ
\  С*̂
\ та т

Лист f \  /истййТ'
M*rmxmym SHtpz&nGHmuwipocKvi 

Ленинградский тилше%
Pc d am Аз



Рис. 2

(Iсталь нос- с я. рис f

93О0О'ООШ-Э1

1

k x jiw  ?Г-дохуъ\ Гздп \Л*;М
ТС-519 00 000 С6

w a r n  т - о !

Ч  .................. ’ 4 L ________________ _

/

If и - •-

4 ........^ ...... ------------------------^
! U  i Г"-----------------------

_л
X X La

1 м у
1 ̂ р&мя

Размеры 8 мм

■§

Обозначение d dt L U L, c X,
не 5 пи ее

Масса,, 

кг

ТС-51 9.00. GOf 12 М12- 8 9 350 50
130 1 ,6

22 0,3
- Of 18 М15-89 380 60 2,5 0,8

-02 20 M20-39 5k7 too 180
2,0

-5,2 1,3
-03 2й М2й-8д 580 no ISO 33 2 1

-Ой 30 M3Q-89 SOS 280 2,5 AS 3,3
-05 12

\ 
&

 
°C

i1

1
200

50 60 1,5 22 0,2

-06 16 М16-89 2/0 25 0,3
-07 20 М20-89 320 90 1 0 0

2,0
3,2 0,3

-08 2й М2й-8д 590 f10 120 3,8 1,й
-Off 30 m o-89 420 120 <4o 25 As 2,3

1 Неуказанные предельные отклонения размеров:
h/4, ± н р  .

L
1 !

TC- 570 .00.00!utctt :
jZ.;__1___
1_ _ _ S_ _ _

1km.
Шпиль/га

Лит \ Мосса МясштоЗ\
MM ' JT ,У?£РГУМ. djn j Cm 

| modi. —--CJO0 ЬTt-lHOSu r?
Pen:to \Se,wimt'Ko1---- Лист 1 Листов 1

1 1 d-в-ГОСТ 2590 -7/
го-о-ГОСТ ~c'n 7/

Институт 
Знергсмоыпампооект Гин>;игсаЗмий Филиав\

VH. ген ̂ pSrcdmS
-nб



9D0QQ0D 6LS-01
Размеры 6 мм

Обозначение
Т у

ру,
КОа

(кгс/сп2)

Максинш- 
ш  нагруз
ка напру
жину при 
f~ ТО мм, 
кН(кгс)

С та  
трения 6 
шьнико- 
Оим кямпея-

Компен
сирую
щая спо- 
себность, 

А

Uh * D *
Л *

Ё L l : Lz
■#

Lg d ‘
Kan.

щаияек

!za.KZ

Рас. 1 Рис. 2
сатире.
КН(ГС) Pucl Paz.2 Puc. 1 Puc.2

TC-519.UQ.000 ТС575ВО. ООО- 95 100 2,73 14(14) m 133 200 40D 100 850 500 5012,52 6DW* 380 12 3 25 57

-O f -06 125 (2 7 8 ) 17(1,7! 240 133 159 220 b20 125 880 : 30 64

-02 -47 150 40(4.0) 159 219 290 520 fb9 950 550 SOrpi №Q,S 4oo 16 4 54 117

-03 -48 200 58(5.8)
190

219 273 360 580 205
1040 650 470 99 181

-Off -49 340 1340 8W 620 5 115 203
-05 -50

250 70(7.0)
190

273 325 420 630 257 1040 660 90zC9 470
20

129 223
~~ 4}б\ -51 350 1340 8W mtu.9 620 155 249

ч гР -52 300 82(8.2)
190

325 377 470 670 305 1080 660 470 175 299
-08 -55 340 1580 810 620 6 207 331
-09 -54 7Гп

92(9.2)
ISO 377 426 530 720 353 mo 700 510

u 218 34 7
-10 -55 0*j{J

350 ib20 850
!
m a o 660 24

246 375
-11 -56 Ьпп 2.5 5,24

/05(10,5)
200 476 590 780 4fO

1230 600 268 423
-12 -57

чцц
(2 5 ) (5 3 4 ) 400

426
1630 1050 800 8

315 470
~~ -15 -58

SOD 195(19,5} 250 580 720 900 514
1230 850 600 375 563

z14 ~59 450
530 1630 1050 800 439 Б27

-15 -6 0
БОВ 250 __ 

450
68b 820 1000 610

1250 850 170:1.0 600
10

480 70S
-18 ~61 228(22.8) 630 1650 1050 iiui'M 850 562 789

~в2\ 100 258(25,8)
957) 774 310 1990 698

1250 850 60D 587 862

-18^ -6 3
£%/U
450

720 1650 1050 800 30 12
888 983

4 9 ~Б4
800 250 828 1028 1190 796

1250 850 600 729 1020

-2 0 -6 5 292(292! 450
520 1650 1050 800 859 1150

-21 -65 300__
~1m E L

з м Г

1290 894
m о m o 710 830 1254

' -гг -6 7
900 382(35.2) 920 978 1120 1870 m o Ttn+jj 910 14 1078 m 2

~~ -2 3 -5 8
woo

---- :
m o 1390 990

1480 woo
. -‘.1

710 1148 1485
_ ----

-69 403(45,0), 1020 1032 1880 1200 910 1323 1670
-2 h ллл--- - ..__ ____ : C/UU

E j___j
~T»n?n 'Ksnci; .w, fan m a tin

ТС- 519.00.000СБ
Лися

3
АЗ



SOQOOWUQ-di Продолжение

Обозначение

*Рис.! Рис. 2

ТС519.00М0-25 ТС-ЛЭ S3 QQ0-10 1200
~26 -7/

-27 -12 1500
-28 -73
-29 -79 500
-30 -75
- 3/ -75 600
-32 -77
-зз -78

700
-39 -79
-3 5 -80 800
-3 6 -8f
-37 -82

900
-38 -83
-39 -8k

moo-50 -85
-й / -88 m o
-5 2 -87
~9з -83 М О
-99 -89

рУ, 
т а

Максималь
ная нагру!- 
ха напру
жину при 

f  *70,нм 
хН(кгс)

2,5
(25)

1,6
U B )

5,24
(534)

Сипа \квмтси- щрения 5 \урдшзя 
СаЛЬНШЮ’Х пигмХ-

нззм

Пн*

Тры с 

7Г*

7 ММ

Я ,*
Яр L L * Lz L j d * Кол. Мяса?, кг

боМК8М%Н\ность,
Л

JJ шпилек
Pucf Puc2саторе, | 

ко (re) | Pw.i Рис2

7/7/7 т о 1000
т т

690 18
1555 1928

475(47,5} SjUV
5С0

то 1230 то 1590 1185 1890 1200_ m w
390 7П 1325 2190
690

ou
2036 2533ТПП

1494 17901332
т о 1000 185П1 20

550(55,0;
SCO

то то 1909 т о 890 — 2372 2872

124(12,4) 250 530 .530 580 900 516
т о 853_ 500 \

8
320 493

450 1630 105(Р 115110 300 319 552

147(14,7) 200 830 530 780 WOO 619 1250 850 300 20 in 383 584

900 т о W50 там 800
*u

953 654

155(15,5) 250 720 170 880 1090 702
1250 850 800 459 714

450 1550 1050 14040 300 12 531 792

187Ш 250 820 874 990 wo 300
1250 850 600 585 354

450 то 1050 800 592 950

232(23,2)
360 920 974 1090 1290 900

1Ш 1000 710 790 1095
500 1850 т о 910

19
862 ties

256(25, S) 300 1020 1073 U90 т 998
1460 1000 wtfj 710 0/, 903 1228

500 1860 1200 гmu 910
14

i960 1379

304(30,4)
300 1220 1273 1400 1590 1195 т о 1000 390

18
1150 1530

500 1810 т о 390 1332 1112
352(35,2) 300__ 1420 m2 1580 то то МО woo mtf'i 690 20

.

1k76 1918
500 1870 т о 890 1718 2160_

f -------- “ 1
Uj¥\JtKT\ Л-» 03:?̂ PirO ТС- 579.00.000Сб
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Ко
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т
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сп
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н 
ТС

-5
79

 O
f. 0

00
-

{Ш
 \Ш

п\
ОФ

пи
н 

Х'Ш
дп

zoom Ш9-31

Обозначение А 5
\

d S * Масса,
кг

TD-579 00.002 22 30 13
10 0,04 !

- в / Z8 36 13 0,05
-0 2  I 35 46 23 12 0,11
-0 3  | 4t 50 27 16 0.19
-Ой | 52 60 33 20 0,36

1. * Размер 3,?я справок
2. н<4, Ы4

____ С _ _ ,

T C - 5 7 9  0 0 .0 0 2

П л а с т и н а
?

.lam

i I
•f 1 

Лист

ГЛ асЩ 73733щ
|

0727у/' | -----

I л ас то 6 1

пЗИ\ !0ГЩ Л-1 Ч4М Луд о JPP5

.fJC
forty 'C^tm’/sSa ! or Pi-
'бер * Zeromoe.im A.iP> c m

1 r-f-̂  " '

h хсьрр ftэуто А f? *r vЛиг,77 C-W -O w -  -03-7H л Институт 
рггер2олантам>ус^кт 
Ленинградский j9т3  \Стг**М1'хог25-y. - - вГп Зеоб  '  '*537-79



9 0 000W 6L9-01

А-А

/ * Размеры для справок.
? + 1W- Г
3 Допускается изготовление патрубка корпуса поз Г 

вместе с переходом поз. 3 методом штамповки.
4. Сварка автоматическая или полуавтоматическая 

в углекислом газе Проволока С6-08ГС, С6-08Г2С поГ0СТ2246-70. 
Допускается автоматическая сварка под слоем <рлюса, 
проволока С8-С8АА, С6-08А, С8-08ГС по ГОСТ224$-70.

5. Требования к выполнению сварного шва В соответствии 
С СИ и ЛЗ.05.03~85.

6. Контроль сварных швов в соответствии с СНиПЗШОЗ-SS
7 Остальные технические требования по ТУ34-42- fOf87-81.

Таблицу исполнений см. на листе 2

нзмРост т ёт н Подл Маю
Розрав СтманоЗа\Щ б iX.fi
ЛроЗ Зстттенкр п ш

Нксня?
Утй

РжгЖ—
Cntmnf*c6щ :

=3^3
S2L

Кпп ИЛапзва

ТС -5 79.0 ! ООО СБ

Корпус

Сборочный чертеж

Нот . Масса Масштаб
См

т абл —

Лис-т * \flu cnw 8 Z
Институт  

Знергом оняпжф оект  
Лечилтрадскии ош иа/г

Формат АЗ



S000QW 6LS-Q1

Размеры 8 мм

Обозначение Лу
Ру,мпа

(К2С1СМ2)

Компенсирую- 
щоя способность В

_  *■ 
Лн Д* S* si,

неяснее
оС К L* L, L ь е т

#*•

Масса,
хг

TC-579.0t.D00 wo

2,5(25)

2iO
a s *** 133 100 6 3 120* 9+f 970

370 400 13** №2 3*2
10

- Of !25 ,п <№ 159 125 7 500 14
-02 f50 г т 4** 219 т 9 3,5 909 5+< 550 4ю 490 15*4

1622
9*2 и

-03 200 130 253*tS2 273 205 11 9
72* 8*'

570 390

170 23*4

5*2

43
-Ob 300 720 540 53
-05 250 190

з а ** * 325 257
КЗ

5 570 390

2212

54
-o s 390 120 590 69
-07 300 190 sso'** 317 305 6

so9 8Н

610 390

6*2

74
-08 34 0 760 51/0 91
-09 350 ISO кпч а 1)25 353 19 7 6/0 390

27*4
89

-10 340 760 51)0 100

* * Масса Задана с учетом обработки а массы наплаоленноги металла

\
г

\Изм''Рисгп\ Н?дпхум Подп
Ноя Ива̂ дЗа

T C -J 7 9 .C f .m C 5
Ласт

22339<?'0<i 25* Ф&рмат АЗ



Z O O 'lD U S -01

Puc. f Puc.2
Остальное - см. рис,: /

Рис.З
Остальное - см рис. /

о.з
Г “

А

А - А /. * Размеры для сора бок.
2. Л / 4 .
3. Сборка полуавтоматическая 6 углекислом газе, проболока 

06-08 ГС или С6~08Г2С по ГОСТ 22Р6-70, или автоматическая 
под слоем флюса проболока Об-ОбА, СВ-08А А, СВ-08ГС по 
ГОСТ 2206-70.

4. Требования к Выполнению сбарного шЗа 5 соошВетст- 
Вии с СИ и ТВ. 05.03-85.

5. Контроль сборных шВоб В соотВетстВии с СИ и 03.05.03-85.
6. Остальные технические требования по ТУЗВ-У2~1В187-81.

Таблицу исполнений см. на листах 2 . . . У .

Шмfair \ N*докум ПпВп. Сапа
Розову
ГгоС__

СтспоноВс
ВтяиггтнАс Г  Y.-W

■fPS

к конто \ ПаутоВ Г

УтВ 1П2р£ОЬН1>№\

Кпп НбансВа

ТС -5 7 9 .0 1 .0 0 2

Патрубок

См. табл.
23 39&-&К

Аш Mhccu
См.

т и л .
Лист Г \  Л и ст об 4

Институт 
Знгргомантаълреект 
ЛсникешусиО филиал 
Зо <Ряр*га'п А 5



ZOO 40 U S - 01

Обозначение Puc. Py,
МПа

(хгс/см2)
Л у Л н * s* L Масса,

яг Материал

ТС-519. fff. 002 100 133 6 740 13,9
- Of 125 159 7 19A
-02 150 213 9 820 33,2
-03

200 273 If 780 55A
-ok

1 W80 76,7
-05

250 325 780 78.0 i*-05 1080 108,0
-07

300 317 /4 730 91,0
-03 1080 126,0 Й!
-09 350 425 780 110,0
-to 2,5(25) 1030 153,5
- i f WO 133 6 370 7,0 r

Cq

-12 125 159 7 9,7 4

-13 150 219 3 5w 19,1
-10 200 273 11 390 27,7 i
-15 55Q 38A
-16 2 250 325 390 39,0
-17 540 550
-13 300 377 10 390 is,5
-19 550 63C
-20 350 425 390 55,5
-21 55q 75,3

L  | i Humt l ..4
Г С -5 7 3  0 1 .0 0 2щп Аист 1 fcdoxw. ЗвЗп £eiw 2

fo /i Mtiaxcdct гъ ъ ъ в -о *  з /  Формат AA



Z 0 Q W 6 L 9 -3 1

Размеры 6  мм

Обезличение Put. py.
Mila

lm/c/t*J
To Л и * s* L 3 b

Длина
разВертщ

La*
Масса,

HZ

ТО-579. €<002- 22 too 476 235 4B0*4S3 1470 22,0
-23

8
435 4a о

5Bu 5S0 235 S56+W 1735 28,5
~2$ 035 46*7 49.0
-26 600 SSa 240 m*%8D 2116 40,0
-27

10
OOO 73,0

-28 100 776 240 75b*W 2399 45.2
-29

7,5(25}
440 83.0

-3D 878 235 m * m 2719 60,0
~31 800

12 435 111,8
-22 900 978 300 956 Ч& 13*7 3033 857
-J2 h 500 142,3
-34' 3

WOO 1052 14 300 Г ics 3354 110,6
-2S 500 <054 т , з
-36

1200 1230 18 300 26*г 3554
159,3

-37 500 28Z2
-28

1000 1№ 20
300 30*z 4628 218,0

-39 500 363.3
-Ра SDO 580 235

SB4** 1796 26.0
- i t 438 43,0
-22 600 680 8

245 2110
3Z0

-is 443 56,0
- i t 1,6(15} 700 780 245 16*7 2393 38,8
-45 445 66.8
-is m 870 240 2713 Я 0
-47

to
440 94.0 1

-P i 500 970 300 S54*m т/мm *■ 71,3 f

_______ - J L i 500 \ 118,8 !

Таблица 2

Материал нричешгмоь

I

4 ^ ------------- ---------1i i ....
!Нзп\Тшп\ н?Лакун I Cede дат?-'

ТС-575 Of. 002
I
1

Дп
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zoo io m-oi
Размеры 8 мм Продолжение табл. 2

Обозначение Рис. Ру.мпа
(к?с{см2)

By Ли* S* L В Ь
Длина

разбсртщ
8*

Масса,
кг

ТС-579.01.002-50 WOO 1078 300 т з*ш 3337 ■93.6
S i

12
500 157,6

-52 t,S(fS) 1200 1278 300 » « tUf /3 *2 3975 112,3
-53 500 187,2
-58

т о т г 18 300 /353*Ш ЗбЮ 152.0
-55 500 253,3
-56 500 576 070 1370 83.0
-57

8 870 12* 2 79,0
-58 500 580 370 553470 53,0
-59 870 1796

98,0
-so

2,5(25} 600 685 370 863430 2HS 78,0
-61 3

10 870 !6+2 139,0
-62 700 778 870 7«Тт 2399 38,8
-63 870 163,0
-64 800 878 12 070 653430 19'2 2719 т о
-65 810 223,0
-66

500 580 810 >*»**» 1796 53,0
-67 870 98,0
~6в 600 в

870 т ш 2И0 610
-69 1,6(16) 680 870 16* 2 115,0
-70 370

2392 20,0
-71 700

870 т о
-72

800 878 W 870 Я̂ Ч90 2712 100,0
-73 870 858 135,0

Материал Примечания

I

I

!
S

1%
?

I
1

г  41 
м ^S. fs£; S5 
fi Й
k $

ДЧ  5

Из*Раст Н-Псхум. TJcd/r Шла ТС-579. Of 002
гъъ<эдг~о& зз~

Лист



£00 W dLS-Oi '

А

А

i

; Я 1  

-  *§

i

I

/
4 —  - * ■  

L

S

<щ

\ / )

Размеры 6  мм

3542'30' 5 5 4  2 *3 0 '

Одоршчение Д .
(кгс/сму

Sg dy fa* dn L s * s, L Мекса,
кг

---1
ffalPCfUOi

TC-515.5H.DD3

2,5(251

125 too 155 408 100 5 4

10

1.7
Cv«в
i
*

§
4f

*

-01 ISO 125 159 153 130 2,8
- 02 200 150 219 159 140 7 5 6,2
-05 250 200 275 2tg 180 8 7 ЮЛ
-04 300 250 325 273 10 8

25
15,0

-05 350 300 377 325
220 12 W 24,9

-os 2/00 350 Ш 377 12 33,4

1. * Размеры для елрадок.
г. h li; t a p - .
3 . Допускается изеотоВить переход К  А Он * S -  d # * S

т  тз * -* 2 -ш -* 5 .
4. Остальные техническое тредоВания по туз'ш-42-1018?-81.

№м\Яюп
Аазраб.

№$вкум.
СтслзяаЗз

Плод. Д тт& тг

Подл.

ь’тд
Патод

Ют

Ш нданоЗа

TC-579.0t.0D3

Переход

См. таЗл.

Лип \Mxra \ МжишЁ
Cm- __ 

шЗл. 1
Лист 1 Листов Г

Институт 
Знсргомонтал&рсект 
Ленинградски*) аилия*

Фермам АЗ
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го
п

93 ооо ~гот-ox

А  !1

m
s

А-Д ~ 1

/. * Размеры для спрабок.
г л 11̂  .
3. Допускается изготовление цилиндрической части корпуса из 

одного листа дез разделения на детали лоз 2 и 4, диаметр и толщину 
при этом принимать как для обечайки поз. 4.

4. Разность 8ну трен ник диаметров на стыкуемых торцах не 
должна превышать 2 мм. Допускается расточка обечайки поз. 4 на 
длине 20-25мм при наличии большего расхождения.

5. С Варка автоматическая или полуавтоматическая 8 углекислом 
газе. ПроВолока С8-08ГС, СВ-08Г2С по гост2248-70.Допускается автома
тическая сВарка подслоем флюса, проболока СВ-08 а А, С6-08А,
СВ-08ГС по ГОСТ224В-70.

6 Требования к Выполнению сВзрного шВа 8аютВетипВии сШПЗЖТЗВ.
7. Контроль сборных и/ВоВ В соответствии с £8иОЗ.0505-88.
8. Остальные технические требования ло ТУ34-42-101 87-81

Таблицу исполнений см. юз листах 2,3

н —
! 1“1---1--------

нзм\1ист тдокун чШ п £та
Ризоид Отсшобз *w*. a jf

1Трод Вшптннп A M Тёро

Я контр. ЛсшрюВ уЖГи  ££i Угпб. jСтрыеноЩд-тГС*
Am WawBa

ТС-579.02.000СБ
Корпус

Сборочный чертеж

Лит МассаМагдтаВ
i1
i

См.
т абл. —

Л ист  1 i Лист об 3
Институт

Энерго монтижпроект 
Ленингридтти фал иск |

235ФР~02 id <рсркс~т Лз



90 000 20 6L9-01

Размерь/ б мм

Обозначение яу
Ру,МПа

(кгс/см2)

Ломтщющая
способность,

А
Л

*
Лн 4 5* 5),не

шее
L* L,, L Ь2 ь е к т ,

шт

**
Масса,

кг

TC-S19.02.000 400 250 /с+№
468 476 4/о 7,5

630 515 Я+Ч 83
-о/ 850

8
830 7/5 3*1 95° з ч 102-02

500
250 ЧТО

572 586 513 530 5/5
-03 950 9

330 7/5 15*1 125
-04

500
250 т

672 684 610 11
650 520 230 280 36* 10x2 186

-05 450
10 850 720 179

-с$
700

250
762 773 698 12 550 520 /77

-07 450 850 120
12x2 215

-03
800 2,5(25)

250 +Q$Q
852 878 796 14 550 515

10* 30
225

-09 2)50
12 850 7/5 35* 276

40
900

320 Ц90
962 978 894 15 760 620 1113 288

-и 520 950 820 270 320 1593 19>1 33?
42 WOO

320 ЦОС
1062 Ю82 990 14 17 770 620 386

43 520 970 820 kst
44

1200
320 Н25

1262 1290 1186 18 20 800 600 538
-i5 520 1000 840

290
12И 209 18*2

652
46

1400
320 425

MZ 1Щ 1382 20 23 810 640
34 0 2513

20*2 726
47 520 1010 330

13*
87Z

43
500 1,6(18)

250 *0,70
572 580 514 8 8 830 515 25^ 99

49 050 330 715
230 280 т г 8 1 45 8*2

122

& Шум 1 Подо
лап. Запада

J&ra Т С - 579. 02.000СБ
233O.J?-О 6 4 1

Лист



3Э 0007.0 6LS-01

Размере; В мм Продолжение

Обозначена* Лу
Ру, 1МПа

(лгс/см2}
Компенсирующая
способность,

£
д 2#

к
i - .._

S,не
пенсе

с L* i L , b e к Ы. /77,
ШП(

**
Пасса,

n£

ТС-579.02МШ 600 2S0 +W672 680 61k 8
650 525 36\ if} л? 119

-21 4so 850 725 „-+L 8*(

iU* &
146

-22 100 250 +0,80
762 ТЮ 702

8
в 650 525

230 280
23 4

108
-23 450

3
850 725

30* 12*2 178
-24

800 250 +0,90
862 814 800 10 650 520 1612 181

-25
is  116}

450 10
850 720 224

-26
900

320 +WSS2 т 900 11
750 620

10t{
229

-27 520 950 820
270 320 Z5b' 14*2 278

-2В
т о

320 + т
10S2 W1S 598 12

750 620 ?7 « 290

-29 520 12
950 820 353

-30
т о

320 +1.25
<27S m s 13

180 В4з
20° 48*2 380

-31 520
1262 980 8kD ojr, 340 42+* 455

-32 MOD 320 1 Н 2 5
1462 ш г 1394 14 16

ISO 600
спи

18° 20*2 498

-33 520 980 Sko 600

‘ Масса Водима с у^т.ом йораЗлпми и массе' наллзВ/енного не поел а

р&оЛист №dow* \ ПоШ 
тГЛЕанШЛ

ТС-579.02.000 СБ
Лист

2ЪЪ?8-0<Л 82 Фернат АЗ



m ZO 'SLS-Q l
п.З

A-A
t * Размеры для справок.
2 , №  ;  Ы4 .
3. Сборка полуавтоматическая 8 углекислом газе, проволока 

С8-08ГС, С8-08Г2С по ГОСТ 2246-70 или автоматическая под 
слоем флюса, проволока С8-03А, C8-Q8AA, СЗ-08ГС по ГОСТ2246-10.

4 Требования к выполнению сварного ииба 8 соответствии 
с СИ и /73. 0503~85.

5. Контроль сварного шва б соответствии с СНиПЗ. 05.03-33.
6. Остальные технические требования по ТУ 34-42- 1Gf87-8f.

Таблицу исполнений см. на листе 2

ИлуЬао
Разоа .̂
Проз

н-дохум
йтетноНа
Зслаптш

Н. ■гунп'Р Науттб 
Уп7/3 ~Зсятышко&

fhjQft

CL.

et if

ms

TC-579. 02.00)
Лит.

Переход 7
Лист 6г ЛИ-5 ТОСТ19903-%  

8 ОпЗслЗГОСТ 14637-79
Кзп Уданода

Tfctca мости*
См.

табл.
Л и с т 4 \ Л иста 6 2

233T?3-c<j ьъ

Институт 
Знергсмонтажпроект 
Ленинградский Филипп

Фермат АЗ



IQQ'ZOm-Di

Размеры 5 мм

Обозначение Ту
Ру,
МПа

(т/см7)
I T, L b s* Macta,

кг

г с - т м т koo 4В0 kw 115 8
10.5

-01 500 56k 51k 16+z
12.9

-<02 вво 66k 610 130 10 21.5

-оз 100 75k 698 2k,5

-Ok $00 2,5(25) 85k 796 135 12 34Л

-05 SOD 95k 894 140 19*2 4o,2

-05 то 1054 990 150 1k 55,6
-07 то 1254 1185 160 26* 2

18 90.9

-08 1400 1454 1382 110 20 124.0

-09 500 56k 51k 115 12,9

-10 600 66k 61k 125
15f2

8 16,2

-11 100 254 702 18.7

-12 800 15(15) 854 800 10 27,7

-13 900 954 900 130 31,0

-14 1000 1054 998
19*2

12 41.2
-15 1200 125k 1196 1kO 52,8
-15 1400 Ik5k /594 1k 71,8

\i ____ __ _

Изм Ji/cm /ФбрлУН. Подл
Рол Ибанзба

Т С -5 1 9  02.001.
Раст

2
ФромС/п АО

рщ
рр л

 идоц 
щ

АбардЩ
\W

^a
u

a
sg fщ

р
д

 п
 'идоу Щ

ои^м
 g

w

loowm-oi
V  ( v / )

j

Размеры 6 мм

Обозначение
Лея

болта
d*

L L s *
tbcca

кг

TO -57901.001 12:16 WO 75 8 0,51

-01 20,24 116 87 10 0,88

-02 30 12 1,03

1. * Размеры для спрабок.
2. h1k.

У*н&ог
РлзлаГ

№докум
Сле/аюЗаРрз5 Вепаткмт /5СЖ

Подп.

бзшШИ 088 АистСР.'ХяОНПВЩ £- ~7 Гр

(fjf
?fn

Aon noanoda

ТС-519.01.001

Упор
Б-ПН-SГОСТ 19905 • 74 

$СюЗсп5Г0С114бП-79
230-7.п-о6 ТПГ~

Лит. Масса
См.

тсбл. —

Послу I ЛистсС (
И нститут 

Онергомонтткгроект 
ЛеминюадскиО Форша

Формат АО



Z00'ZQ'6LQ-01

15* И9 1 1*

Размеры S мм
V { v )

Обозначение %
Ру-МЛ а

(кгфЯ
Л L S* $о

Апина
разбгрт-

ч*1*0
ь Мосса,

кг

ТС-580ШОТ Ш Ш+№ Ik 7,5 1488 46
-ОТ 500 564*0.70

8 1815 22*2 56
-02 600 864*480 280 16 2135 75
-03 700 754*480 18 10 2424 96
~04 № 2,5(25) 854*490

20 42 2744 26*2 120
-05 900 954* №

320 1k 3058 154
-08 1000 Ю54*1-05 25 3388 34*г 213
-07 т о 1254*1-05

W 16 4016 268
-08 Шо 1454*1-00 30 48 4660 38*2 373
-09 500 564*470

1k 1845 ' 56
- ТО 600 666 *400

280 8 2123 65
-It 700 356*0,20 2418 22*2 85
-12 80S 4 £ ftc \

g& +оро 16 2732 96
-13 900 1954*407

320 10 3046 122
-Ik woo Т054*Ш 18 3365 2S*2 152
-15 т з _ 1254*1,35 550 20 42 4000 зо*г 214
-16 1Ш №*** 22 4k 4635 272

Материал Приме
чание

§

I I

0*С̂ ^

сЬ

II
I * Размер для справок.
2. Ы4
3. Сварка полуавтоматическая 6углекислом ease, пробота СШгр cs-mnc

по ПОСТ 2246-70 ши автоматическая подслоем флюса, проволока СЗЛЗА С8-08АА 
С8-03ГС ГОСТ2246-70. '

д Требования к бы пол нению сборного шва 6 соответствии с СИ и ИЗ05.03-85.
5 Контроль сборныхшвов б соответстбии с СИ и пз 05.03-85.
6 Остальные технические требования по ТУ34-42- 10187-81.

ИзнПост № до кун Подл. Лот
Раз( 
Про

тр Степанова Cfir
8. д&шттколЧГаг of 13

У контр Паутов Jiig
Утд- Стсегъна.ое

ТС-579.02.002

Обечайка
1 Аит. М асса Масштаб

См. табл

См
т айл

Л ист  \ Л и с т о в !
Инст ит ут  3персомонтаЛнриет 

Ленинградский ф илиал
Фозтот й5



£00 'ZO ‘610-J1

РазВертка

Размеры 6 ьм
v (у)

ОЗоз.чааени?
|

Ру Dh

■ 
I

^
 

I

l 
°*

 
!

Масса, 
кг

Мате
риал

Tt-580.02.002 too В60 1Ы8 1,35 S'SS

§?!*

5 4  
^  §

l a4j|5

i

-01 100 560 m o 1.65
-02 BOD 666 2070 1.95
-03 700 756 2355 2,2
-об 800 856 2670 2,5
-05 500 spy 2980 2,8
•оо woo 1056 3300 3.1
-07 1200 1256 3925 3,7
•08 1<W0 1454 4550 4,3

1 * Размеры для справок.
2 h it

ТС-579.02.003
Кв докук

Tyjeod СгскшнрЗй
РроВ УЬщуыко

*- ху?х?р\ па у mod M-wsi*
У/г* vX̂ AbhumÂ

Ладя

?///

Хят
rrf?

K:o Pf анода

К о ль ц о

См.таЗл.

!!
См

табл. —

Аист ! Листпд 1
Институт 

Знеэгомонтажсроект. 
Ленинградский air иол

40 Фермат АЗ
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90000W 6 L 5 - 01
Размеры 8 мм

Обозначение Puc. V y
py f

мгш
(HZC/CM2;

Озмшсиру- 
нкцзя спо
собность , 

й
Лн Л Но 0, л2 ть L d Масса,

кг

ТС -579 03. 000 wo 108 109 165 106 126 200 500
12

-O f 125 200 133 130 190 132 152 220 15

-0 2 150 159 156 255 156 210 290 560 26

-О д 200
190

219 212 315 219 258 360 660 52

-D O 390 810 51

-os 250 190 273 265 370 268 312 920 660 11

-0 6 390 810 80

-0 7 300
190 325 318 920 322 360 970 660 96

-os 300 810 111

-0 9 350
190

377 370 980 379 ' 9ю 530 700 118

-1 0 360 850
135

- I f 1 9oo 2,5(25! 250 926 5tg 540 922 968 590 — п о

-f2 950 1050 199

-1 3 500
250

530 522 660 526 572 720 850 296

-14 550 1050 288

-fS 250 630 622 750 626 672 820 850 300
600 399-f6 950 1050

~f7 IDO
250

120 111 850 116 162 910 850 370

-18 950 1050 933

-19 800 250 812 950 816 862 1020
850 464

-2 0 650
820 1050 593

-21
900

320
912 1050 916 962 1120 1000 595

-2 2 520
920 1200 689

-2 3 320 1012 1160 1016 1062 то 1000 715
1000 1020 1200 824

-2 9 520

Из му!остР-докум Подл Ията?
Коо Ибо лова

ТС -579.03. 000СБ Паст

гу-ъ^в-об ZP Формат А5



90 B 0 0 W 6 LS -0 1
Размеры 5 мм Продолжение

Обозначение Рис. Ту
Ру>МПа

{хгс/ем*}

Ктленсиру-
юитш~свснвсть,й Вн и Но В, Вг Вз L d Масса,

хг

тс-5тз.оао- 25 1200 320
1220 12/2 1360 1215 1252 1430 1000 365

-26 2,5(251 520 1200 /1/6
-27

1Ш 320 1420 1412 1570 1416 1462 1640 woo 1250
~28 520 1200 1442
-29 500 250 530 522 630 526 572 680 850 212
-80 050 1050 248
-8/

SCO 250 830 622 730 625 672 780 850 253
-82 050 W50 295
-88 700 250 720 112 850 718 762 880 850 298
-84 450 W50 345-35 1 800 1,6(15) 250 820 812 930 SW 862 990 850 382-88 450 1050 445
-37 900 320 920 9/2 1030 91S юоо 485
-38 520 962 1090

1200 559-39 1000 320 1020 1012 н4о 1016 1000 592-40 520 1062 1190
1200 680-41 то 320 1220 1212 >340 12/8 1000 736-42 520 1262 1400
1200 846-43 320 1420 1412 1000-44 1400 1550 Шб 1462 1600 94/

520 1200 /079-45 W0 >03 104 250 т 128 4оо 500 4б-48 125
2,5(25)

240 133 130 275 132 152 420 12
49

-4? 2 150 /59 т 340 155 210 520 560 IS 9/-48
200 190 2/9 4оо SSO №-49 340 212 214 258 580 20зю 150

ЖгУас/* Я?Ъхун_ Подп'Мат
Xqjt. И$ано8а

т с -579.03.000С Б
Лист

Ларг*ат АЗ



93000W  US-01
Размеры 9 мм Ородапжение

Обозначение Рас. Ту
Ру.мпа

(т/см2)

fittmsHcuft ■ 
ющо? гро- 
со&носпь,TS

Ли D То ш Из L d Масса,
кг

70-57903000 -  50 750 190 273 265 450 268 3/2 630 550 /69
- J f 340 8W

20
/60

-5 2 300 190 325 3/8 500 322 360 670 660 225
-53 590 8W 240
-58 350 /90 377 370 550 3 1 4 4/0 720

700 258
-55 350 850 29 275
-55 4 оо 250

426 418 600 422 468 780
340

-5 7 950 /050 368

-5 8 SDO 250 530 522 7/0 526 572 900
850 680

-5 9 450 /050 50/

-6 0 250 622 810 626 672 /ООО
850 561

600 630
- 6 / 2 2,5(25) 450 1050 6/0

-6 2 7 00 250 720 7/2 900 7/6 762 1090
850 685

-S 3 450 /050 748

250 8/6 862 1190
850 735

800 820 8/2 W 0
-6 5 450 № 0__ С'6- 872

-6 5
300

320 920 912 1100 916 962 1230 /ООО 966

-  67 520 1200 /055

-6 8 320 /200 1390
/ООО т о

woo 1020 1012 /0/6 /052 /205~69 520 т о

~ 70 320 12/2 1900 12/6 /262 1590
WOO 1 Ш

m s 1220 т о 15381— —̂ —-7 1 520
-7 2 320 1420 1412 1600 14/5 /562 1790 юоо 1808

m o [ 2000-7 3 520  | 1200

HSM\tJ£f\ №  докук 1 / / / % ?  j i g j w j
ТС-579.03. 000 СБ

\/шст

поп ибзюеа ~?зз& S -об  ~бб С'ср^аптТ!



90000 £0 '6LS-31

Размеры 8 мм
Лродалжение

Обозначение Рис.
рУ,

tWa
(*?с/см?)

к&'О&Шру-
юатсло-сзЯноапь,

8
Лн V По л п2 Пз L d Масса,

хг

ТС-57ЭЖШ- 74
500

259 530 522 710 526 572 900
850 397/

-  75 7/50 1059 Ш
- 76

600
250

630 522 зю 626 ; 672 1000
850

20 7/65
- 7 7 050 1050 508
- 73

700
250

7 20 712 900 716 752 1090 850 583
-7 9 7/50 1050 612
~ 80

800 ив (16)
250

820 812 1000 816 862 1190
850 673

- St 2 7/50 1050 735
-8 2

900
320

920 912 т а 9/8 962 1290
1000 8 /8

- 83 520 1200 890
-84

W00 320
1020 1012 1200 1015 1062 1390 1000

24
S38

-8 5 520 1200 1028
-8 8

1200
320

1220 1212 17/00 12/8 /262 1590 W00 1150
-8 7 520 1200 1256
-8 8

1500 320 17/20 17/12
I________

1600 17/16 /7/62 1790 1000 17/20
-8 9 520 т о 1560

_ t
1

ИЗм Г с д п тс- 579.03.000 ОБ Лист

гээ^-об 6 7 Формат АЗ
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C 0 0 W 6 L 5 -C I

Размеры 6  мм

ОВозяаиенае J7 d *
AxrxctразОерпщ
La*

Hacca,
tee

To-S79.03.003 106**
4

535 0.03
-Of 130** ' 4 2 5 0.04
-02 154** SOS 0.25
-03 212*1 685 0.27
-00 258 *f 8 \ OSS 0.34
-os 318*1 W20 6.60

; -0 6 370* f 1130 OM
i ч гГ 420* 2 1340 Ш
j -0 8 524*2 \\ 1650 too
1 -0 9 624* 2 mo 222
1 -W 714*2

W 2266 Ш
j -H 214*2 2576 IS 8

-12 9*4*2 2890 m
-13 1014* 2 3200 1.07

1 * 14 1214 *3 3850 2.36
1_____________ -J i i 14*4*3 m o 2.74

* Размеры для сгтраВос

| TC -5 7 9 .03.003  *
i
1

Ьольцо упорное

Л и т . t im m  • ftz & s a
рзн 1jL.1T №  O uxgr f/C'Cn Perns,

i
t Hf
ti si CptrjsxcSa

StfL'TPH'MKSS d tS
f!
2/St

Л и с т  \ З а с то и  i

У  B~d ГОСТ2590-71 
% c 6C/n3cn5rsCTS3SH9

И н с т и т у т
З н е р г о т л ш ж о ж тh rte’fip О оутй с

jn S Cujttb^aS /кк'ихграбехий ф ш &



Эотчош-З!

Л ami. d

f. * Размеры &1Я cnpaioK.
2 .  /Hi; t ^ f .
3. Значение позиционного допуска: для d s f3 -Q~f мм; 

d -18- C 3 { mm ; d* -18 - Cs 3mm.
4  Значение допуска перпендикулярности: 
для условного прохода до $80 мм- Р - 8,7 мм;
для дородного прохода от $00 до 800мм -  Р= 4,3нм; 
dip уел одного прохода от 800 до 1$00 мм ~ Р~ 2,0 мм.
5 Паз дня Западни смазки допускается Заполнять круглого 

сеченая с диаметром родным 0,81 мм,
6. Остальные технические треЗодания по ПОЗ3$2'10187-31.

Таблицу исполнений см. на лис,пт 2,3.

\
ко*Лео 0? У г/м ПбГ Пса
Лис саб
п 8 ,Г -

Cfncntioufy ссп.4 У ГРScour, меня'Н-.'Нfr-Л
!------{87^32  ̂рчурГЖ ТуWJ?'■ ’ \<У ЖПЬ'.-Т].-. I

ГС-579. 03.100Со

Грунд -Оукса
Строчный чертеж

и а п Пасса рассказ

l_i_
См

‘Tk-h. | —
Лист f i jbjemos 3

\з̂ ггго< шппкгН ̂ оос *>» 
'JИ2 0  НК кий 'Z'.'O'J



Я Э  061W 6L S-31
Размеры В ММ

Сфсзнтени? %
py,

fina
(KXfCrt2)

V. Bo
r

I

L * i b h *
t

a Jr

\
!
I c
!

.

ft
v- * -

Масса,
lit

Роман fipeff-
ВГПМ

A

am Ac

Т С -5 7 2 £ Ъ .№ 100 106 'M 125 -1,0 250
to, 7

580
85+2 w 1.0 IS

-O f 126 f32*f' 0 152 -i d 275 4?0 30 I D -! 16 3 U
3

-0 2 160 m " - 0 2W  -11 340 П ч 520 w o n a 16*W 2.0 5 27

-0 3 200 2 / 9 '" 258- I Z Boo 580
W '2 20 4 49

-о ь 250 I 2 6 8 '1,3 312 - 1.3 550 630 50 19 23*m i 58

~D5 306  ! 322"■ t* 360 - U 500 670 135t2 32-2
15

5 H i
i £ 59

-0 6 350 3 7 4 ' H 510-15 550 720 175/1 27+№
i
i

V

63

-0 7 Ш 2,S!ZS) 422',,s\ 466-is S06_ 780 180+2
28

i
!

8 88

-os SCO 526 H 7 \\ 572- П 710 SCO /85'-? 76 25
i
i ffS

-оз SCO 528 ' 1 ,7 1 672-2,0 | 8/0 1000
m t i

! 6t1 ;
1

W t4S

- w 700 I 762-и 908 1020
bO-2

i _  r

150 12
165

-it 800
I

m * v £62-2.5 1000 +22 1190 32 33 '№ 187

1

900 915' & 9 6 2 -Z l 1100 1290
230/2 1b

215

-13 i WOO 1016i U 1062-2,6 \/200 1390
90 35

S U 256

-lb 1200
W S ' U /262-1./ Щ 8 1590 2 Ш 2 50-2

18 234

-15 /4С0 14/8'31 /462-1J m o 1790 255+2 ~~3S~ 20 366

-16 SCO 526'" 5 7 2 -a 710 900
18052 2b

lPm
i i 8 103

-1 7 SOD 628'1,7 672-2.0 810 WOO nr. 25
££i \

s w
!--------------

119

-1 8 70S 7/6'10 762-2.0 900 /096
185+2

ta i

bD-2

i

12
m

-1 9 800 1,6(16) 8 /6 '23 862-2.1 WOO 1190 ______________ 1

2$

171

-2D BOB SIS'3-3 9 6 2-Zp mo 1290
225+2 2^6.51 su (5

№
-2 1 WOO Wib *u 1062-2.6 1200 1390

SO 35
217

-2 2 mo urn'™ 1262-3.1 1500 1590 235*1 50-2
18 i

------------- 1
| 27f

-2 3 1000 \/4/6 *3'f 1562-3.1 1500 /798 140/2 l
______________ i

32 26 \ 340

ЩЙу.исЛ, таЖнОУПсдс \£ж?
пор Иванова

Т С -579. 03.100 С Б
Ласт I

2эза а -об 7<3 '" Фврм&т ЛЬ
£ J



4Q00W6LS-Q1
Размеры '5 мы Продашсни?

Обозначение Ну

Py.

lit S z
So 77# i * t b 9

7
n ,

cum.

4#
Масса,

к г(mfcfd) Помпе 18

s L If a К c

TCS79.d3.f00 -2 d № 105 +°'g 128ч,0 165
TO,7

200
8552 w fjH dS 1,0

4

-2 5 125 132*1,11 152-10 190 220 30 20-г 15 351 3
4 ,5

- 26 150 155 Ha 210-и 255 5tA 290 10052 11 1 8 * * 20 4 9

-2 7 200 214 * u 253-13 315 350
130*2 20 5 17

-2 3 250 25 8 *u 312 -13 370 420 40 19 23Ч & IS

-2 9 300 522 * 'i 350-1.4 420 410 135*2 32-г
24

551
6

25
-3 0 350 370 *a 410 -1,5 480 530 17552 2j W$2 32

-3 1 Ш 1^22*15 458-15 54o 590 130*2 28 8 42

-3 2 500 2,5(25! 526 *a 572 - n 650 720 18552
70 25

S3
- 33 600 626 ^ 672-20 750 820 651 10 80
-3 4 ООО 716*Z0 762-2.0 850, 910 190*2

60-2 12
90

-3 5 500 SIS*2-3 862-2.3 950 52.2 1020 32 3 3 *W 3,0
111

- 3 6 ООО m  *2-3 962-2,3 1050 1120
2305? 14

133
- 3 7 WOO 1015 *2S 1SS2-ZS 1160 1230 SO 3 5

851 133
-3 5 1200 1215 *Z s 1262-3.1 1350 1430 24ot2

50-z 18 193
~ 39 1400 1016 *3-' 1462 -3.1 1570 164o 24512 36 20 250
-  4о 500 525*17 572-1.7 S30 680

18052 8 51
- 4 / SCO S26*'-7 672-2,0 730 780

70 25

24
23*0,52 651 W 80

-4 2 100 115 *za 262-2,0 830 880
18552 4o 12

77

-  43 800 1,5(15} 815 *2J 852-2.3 930 990 95
- 4 4 900 9/6 *Z1 962-Z3 1030 W90 28

14
111

- 4 5 Wt6 *2fS
22552WOO 1062-2,6 1140 1190

3 5
851 126

~ 4 б woo W 6 *l s 1262-3.1 /340 1400 23552 ' So
so 18 172

-  47 Woo 14/5 *3 f 1652-3,1 1550 1690 240*2 32 20 212
Масса задана с учетом обработки и массы лаллаЗленного металла

\
.. I .Him 1 'h'i-nН-аекуы Лэдл Ulvn?

ТС-579. 03.100СВ \Strcm
L L



t o r e c c i f f - 2 1

Размерь' 5 мм

Одсзчачение Ну
Ри,

т а
[Kzc/m2j 0 f p ) ! iUfJ S Кисея,

Kt

ТС-Я$С5.1Ш too
Ш  i iD f* if

- а 200 S

-oz
125 420

15
15

-03 220 3,2
! -04 i50 520 25

-05 290 В

-05 200 580 л,. *12 SB

-07 550
£ik

to
m

-08 250
630 MJ

258
4g

-09 420 13,2

-to 303 670  ̂ +<p
522 24

52
-  11 470 i n $  '

1 *p£SM£p ЁЛ2 CrpaioK.
L  размеры S сксаквх- после сворки.
3. и 14 ;  a 14.
4. Допускается изготавливать ш двух, трёх частей.
5. Сварка полуавтоматическая В углекислом газе, 

проволока СВ'ОВГС или С8-С8Г2С по ГОСТ Шб-70-
Разделка кромок под сварку и тредов амил к вы-ш? пе

кла сварного шва В соответствии с P7M~fCKBi.
В. Остальные технические требования по 7УМ'-42-1Ш?~81.

1 1
i C -5 7 9 . 0 3 . f 0 1|

f
1 \SU7T Кассе \Кас~лз6

U5.T\Cirrr №  ИСКУ о; } ПйСП. Л?я& ^  ) i £ » |
тяол |Pc/stmC prrrzroi'ictj \ CWi У Ц н 'л а н е ц  ! 1

Ямб 'Л /Л
I Лист 1 1 Лис "с 5 рr 1 r -

! i ^ л .,. в -п н * !ж т т -7 < /  \ э ^ Р Р ™ У 2 ‘Л
1 ” ^Гл/ЗслвГОСГИ вЗТТв] ЛеРУьссвеская аш олц

К KDiffiP ! Пзупоод аЛШ .' & п
! У/кб уОтхшскэК, -* ^ '9



Ю У £ 0 Ш - 0 1

Разм ерь/ 3  м м
Рр& кяж ение

!
Обозначение 4? 1 

^
 

^
---

---
-

Л 3i s * Пасса,
K2

т г-т я т -зо
1Ш 2,S{25]

17SO /■3.1tt tX'*1 269
-3/ iS4o

1m x5
155

-32 see 300 +1,7
525 81

-35 sso 24 28
-Лi 600 tsoe +1,7

625 31
1 -3J  ; 760 32

-36 m m o +Z3
715 m

 ̂Ху 330 H s

t о

630 f 1*/ /Г* ) H3Q m
SIS 131

-33
1,0 {to)

930 55
-4д 303 m o +?p

915 28
1k t

-41 m o 55.6
-зг

fCOO
1350 +?,§

WfS

)
137

-43 ИЗО 68,3
-44 1200 1530 +?,5

■im 183
-45 m o 36J
-4$ ike 1190 *5/

I й
?4d

-47 m o
: 1th

i 113 \

* ,  П р одолж е н и е
Р азм еры  о  м м  г

Обозначение
I Py,Ш  nna 0 л , s * Масса,

XI

TC-573 ТЗМ -12
ii

2SQ | 722 +f,u

374 24
55

43 530 215
-14 ко

780 +f5
422

75
-15 590

23
зо л

-15 500 909 *1,7525
93

-17 720 42.7

-18 300 m o H7
528 121

-13
2,6(76)

320 66,3
-20 700

1090 +2P
rr if*

135
-21 910

/Ш
83,9

-22 300
11S7 +Z3

818
149

-23 1020
32 75J

-24 900 1290 +Z3
918

\

164
-25 1120 84
-25 i n  ft A изо +15

1016
179

- 27
1000

m o 97
-28 J o n n 1590 +2,5

m 209
-29

1л и и 
J______ 1430 j _ _ _ 1i4

*?РСН'}.‘* ' j9 Т С -  5 7 9 .  0 3 .  / O f



Размеры б мм

Обозначение Ру
ру,

мгш
t&CfCN1)

3 L s * e / * L>0 Масса,
кг

тс-s is  оз.-юг 100 122 SO J 1 з а ОМ
-01 125 145 3 m ! 458 OS
-02 150 т 55 4 j Sirs ' 0,9
-03 200 236 1 141 Z 7
-04 250 230 80 511 3,3
-0S звв V a 6 1222 w% 3.9
-06 \ПяГ 394 J 2 3 7 _ 70
-07 ш 2,5(25) Ш m s 7,8
-08 SDD 548 1121 13,0

5§ 63В J48_ 120 8 2038 15,3
-10 т _ 738 2 m 17,5
- а 800 842 1St2 2644 24,9
-12 т 932 10 2958 37,2
-13 WD-- WO?

160
3212 41.1

__________-14 И Ш .
[____  _ -15\-;4вв

M L
1446.

12
_ l

2i
3912
*530

59,0
68,4

1 * Р а з м е р ы  д л я  с п р а б о к .
2. ЫН; t - ф .
3. СВарка дугоВвя плодящ им ся элект родом т ипа 342 

ГОСТ Ш 7 - 7S.
4. Ост альны е т ехн ическ ие т реоодания по 

ТУ3 4 -4 2 -  10187-81.

Ч -
Из/tjluan. к? дзгум j роля . 
~pah эр ХттаыВа'ОЩт.
Псэ5 13?га.чк’?нко\ 3 ГЫ*

Наг
Уо?5

J*a
'(г:?<ьхрк$|

TC-579.03.102

В В е т й к а
Леш 
if  ГГ,
tlh .

5 BUS ГСП 19SB3-74 
/Шст 5СтЗсп5гтст 1Ш1-79

Jam Mecca ,КасяваГ
Of.

табл.

Институт 
Знсргзяснтанпросхт j
ЛенинграЗишй Фапаа* j

Аса ИОаноВа Формат АЗ



m w s L S -o i A-A x f ( V )
Размеры 8 мм_____________________________________

Обозначение V'J
Py,

МПа
(кгс/ек2) Л V L

Длина
разЗерт-ни e Масса,

*e
тс-шозюз. 100 WO 130 360 18 08

-и/ 125 128 158 20 ш 0,8
- С2 m ISO 218 574 34 2,8
-03 200 208 25 k 740 30 4,5
-04 250 202 318

32
910 5,4

-05 m 315 385 1070 28 5,4
-08 350 2Д25) 368 Ш mo 58
-07 ш Ш 474 1397 8,5
-08 m 520 580 П27 13,0
-09 600 620 680 2041 15,2
40 700 110 770

4o
m s 17,3

-11 800 810 870 2537 30 24,3
-12 900 910 970 2951 27,8
43 m o 1010 mo 3285 30,7
-14 1280 1210 1270 50 3893 45,8
-15 Moo IhlQ 1472 m i 53,2

f * Размера Зля справок.
2. H1kt Ы4_
3. Clapxa дугвйая лла8ящимся электродом типа $42 

ГОСТ3487- 75.
4. Остальные технические треЗоёания по 7934^10187-81.
i

ТС- 579. 03.103<

Кольцо
Лит. МассаМагалттИз»J-zm- 1?йотч,\ШЖ Oiтайл.Разйлз рнепягюд! \сг- СА

плод. Згзз.течно 1i

8Cm3cn5 ГОСТ330-71
Институт 

Зпгргомонтсгн'пойШ 
Лснинградсхий филиал

Н. 'Гзумаб VrpL
У.7?8 'Пэе'ышхгЛ
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зооош т-з!
f  2

Buff А
[ Ш

Ж Т52Б4-80-Ъ -Ъ К

{ * Размеры для справок.
о + LTf4 
Z.- Z *
3. Л  о пре к ссаонота отберетиа поверхностей деталей 

поз. 2 относительно общей оси ф 1.2 мм.
А С баре у  про избодать электродом 342 ГОСТ 9467-75.
5. Остальные технические требобтия по ТУ34-42'Ю187-81.

Таблицу исполнений см на листе 2

Изб\0пап подокон ЛрС 7 \Лсга \
Разгон Стелэизы . &+U* P  n \
ЛроЗер. 5сЛ40гмъ*й

П  1---------------- j *
НЛР/ГЛР О анпМ  }Т-̂ %Л }.:<■ <?1

Стреми t.'rl -C W -U

TC-519.0d.200 СВ

Фланец- упор
Лит. i Масса I

1ynadn
!

Ласт 1 { Листов 3 i// __, t' Институт ! 
\инергомонтсп)стжкт\ 
\ЛеииН?рПРСКий рсЛаЩ



9 3 0 0 Ш Ш - 3 1
Размеры 5  мм

ОЛознпчение
2y,

m a
■’W ch*)

Uo ------------- f
its ! 3 * L rl n,

wm
k* Afaecer,

^У
i Но мин. W ST

omx/i.
и it A кг

TC-573M2Q0 too 250 20,7 i/o tfoo 97 13* ОМ 1,0 7 5 4 /7,3
-Of /25 275 /35 b20

w 161
-■02 150 3&0 ± a /65 520 H2 <8*W 2,0 t* 29,0
-03 mo two 225 580 118 iP H2
-оь 250 050 2 7 J 630 2 3 * a,12 0

Ш
-os 300 500 328 670 c 516
-OS 3SQ 550 330 720 /20 2у+$52

a 65,6
-07 Ш soo tio 780 8

73,0
-08 soo 2,3(25} 7/0 535 900

№
97.3

-03 SCO 3<0 635 1000 10 m .3
40 700 sop 725 1090 12 <05,2
41 800 1000 825 1/90 33+m 3,0 $ 4 157,8
4 2 900 HOP ±2,2 925 m o 128 1b m s
43 <000 1200_ 1025 1390 m i
4b <200 1Ш i225 m o 18 <80.5
4S 1Ш 1500 <925 1790 132 20 281,0
46 SOO i 7/0 535 900 120 8 35,3
47 BOO 6/0 615 4000 23*052 10 m ,o
48 700 900 725 m o 12 128,9
4 9 300 <M<s) <000 825 m o 138,8
-20 900 m o 925 1290 m «* <59,8
-2f 1000 /200 1025 1390 q*j*9,5& 1S5.S
-22 1200 m o <225 m o <8 197,5
-23 IhOO m o <025 f790 <23 20 ггк.з

ftJ/ffiu'CiTI тс-579.03.200 С5
Лиру | 

2 ,



fOZ '£fl 615 -01

РатрыВ*»
г

Обозначение %
py>

, т а  t
(KZP/CfP)

U<
\

u s 9
Масса,

хг

I TC-S75.03.201-15 1400 2.SW\ i9 25 1190 \ 32 229.6
j -15 SOS 555 800 .

20
64.5

-17 SOS 635 1000 74,0
-18 100 725 m o 97.7
4 9 800 ■s.,si 825 m o m s
-20 SOD _

\ 025 1290 7L 11 64
f
? -2f WOO \

\ 1025 У390 129,2
■ - 22 m o 1

! m s 1590 150,7
\ -23 Woo

j
1 I 1425 m o  ! 2$ 172,3

V\ v )
Размеры S  мм

Обозначение Oy
P3,

МПа
(хгс/см*) Л , п S*

Масла,
п

re -573.03.201 100 НО 400 а  5
-01 125 155 420 12 13.5
-02 150 165 520 1.6,6
-os 200 2Z5 580

10
28,1

-04 250 275 630 51.0

-05 300 328 т 4Z.0

-06 J50
2,5(25)

ЗВО 720 W 49.7
-07 4oo ш 760 52.1
-os 500 535 900

го
IB S

-09 600 535 1000 т . з

-10 700 715 т о <14,0
-11 860 825 ш т . в
~<z 900 $25 т о 23 138.2

4 3 m o 1025 т о т , 7
-14 m o 1225 1590 175.8

1 * Размер для справок. |
2. № ;  814. j

г н

! 1 1
I 1

И з н Л ю т ? н ? а ж * м  \ П о З . Г  1 Д а в &

Р а з р а б . С л с п с - с З с  j 1C  f t

П р о 5 З Г ' Ц Л У С Н Г С Ы ' М

А Ю Ь Я Р Г о у , т > с б  ' 7 r e f

у / Р О Г Л О А ' А , «У5г; Л — d____

ТС- m  03.20!

Ф л а н е ц

л Институт
* - анергамснгпахлраелрз 

/шст if^ JcnSrU C T 10537' 73 Я&шнграссхай сшлаф.
Б-ЛН-S Г6СГ19903-74

Уст  1 Масса
с*

тш .
Ласт S ja c/n D u l



12
,5 

S
*

\

Размеры $  мм

О б о з н а ч е н и е И м * L 8* Ofacca,
х г

Т С - 570 03,202 т 85 8 is
-Of 459 т 7 ZS

1* Размеры для справок. 
2. h l P .

Зит Нздакум Сздп. fa.va
Рс!3_£а<?
&гЗ>

Ст&юьаба Cfff
байте*ха /> jsr f fh-

н тжэ Оаутид \нщ
У/г 5 Сгпзтмккз*Г— "

b±z_iE

ТС-579.05.202
..Лип* \Г*сс£а Haca/imS

С т а к а н | CrI /77C$/t. i
—

/lur.v Xilut/rM /

£ h*S-20 W 4-3-/9C-S2 ю*та,<усепщ
' С - J n ? :a c r X U :j  y J 3 ‘J ‘JA \



Р и с. f100 VO U S -01

1. * Pm меры для спрабок.
2. №  ; ± -Ц р  ; h1i .
3. Допускается толщина стенки S * Sf .
4. Аля тВышения надежности и коррозионной стойкости 

компенсатора рекомендуем эмалиробать шликерным методом 
поверхность В , при этом проточку диаметром D  Выпол
нять скбозной.

5. С Варка полуавтоматическая б углекислом газе, про Во
лока СВ'08ГС или Сб~08Г2С по ГОСТ2246-70 или автомати
ческая под слоем срлюса про бол ока, C6-D8A, C8-D8AA, С8-08П 
по ГОСТ 2245'70.

6. Треообания к Выполнению сборного шба В соответст
вии с СИиПЗ.05.03'35.

7. Контроль сборных шбоЗ 6 соотбетстбии с СНиЛЗ.05.03-85.
8. Штрихи и знаки наносить эмалью ПОР- Н5ГОСТ6465-76, 

шрифтом ПО-20 ГОСТ26.020~ ВО.
9. Остальные технические требования па ТУЗ4-42-10187-81.

Таблицу исполнений см. на лист ах 3 , 4 .

1
Т С -5 7 9  0 3 .0 0 }j

I
1 j Лит II

ИзЫ/чт Н*дскян! noh -£<т Патрубок 1 | Си \ ____  I
та5л.\ 1Past о6 Сп?г>а-::з\е~.'Р 7  FF

лрс>£ 8М1К\?*гЛ\32и-< е т
i | AUC/.7 } : Hi/U/lUO if

--------- }------
!_____|i ^ нксштуп \

См. таол. Эноргсндк тхгжгуюслр 
Ленихгрсдсхий ф<лися |

Н'штл. 
\Тгп5  1 г» [



W O W  Ж -31 Рио.2

Остальное см. рис. 1
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1 0 0 £ 0 '6 L ff-0 1
Размеры 5  км

05cS«3VEt*U£ Pjc. %
| Py
! Kfla
\{mfonr,

Ho.Knsrcu-рующаякхоёкиЫ'L
s * [ 7

j
S i, л  |

70-57903001 WO 10$
6 ! Ki-psr J SCO

~(H 125 250 123 ! Щит /?ел ICC'

-02 m I 15$ 7 j\l54-OpL> £ 3 150HC: j SCO
-Do 200 | iso

m 212-ĉ c 207Hh'\ 6S0
i! 350

&
So

- o s
1 ISO 2,5 %r)

150
Z73 11 2В5-йП jr 2S943 *|

soo
-DS 300

J
810

-07  \
I

I
I

300
j

ISC
525 318-0.57 л л » Н

1

6SQ
-DS 300

13
$

\ 810
-09 200 150 ТГ/ 310̂ 57 n H*\ 

359 j

!

ICO
-JO 300

i
£50

-11 |; Poo
| ;

200
4'26 418-е,& 7,5

, +1Л5 llQf- SSB
-12 j I !

i !\ POO 1050
i ;
: soo ; 200 530 522r0po\

I +f.?S,
sis \j 850

-№ j | Poo 1'4 i 10so
- I S J

i—

too 200 1
1 icxn $22-0,70\

\

£> H7S j
№  j

i

S50r~- * --------

^  : ! is, is)
\

Poo i 11050

j - n  \ 700
\

200
! 020\

\
712-e.m 0

_____ J

+ZW
TOP

1_______ !

850

J -to\ Poo \mo
! -19 i

j sou
\

w f C. !*. Л ! 8B-o9l\
i j

Af) -iM 
892 j

! 850
-20

I
i Poo ! ^  | ; i

iO
\ 1050

l a
!

! / *

I L°
Мате
риал

Масса,
кг

Срике-
-йние

&ts
as 1,5

ЗА
| 150 4

s »

14,1 i

30,8 1 4
1

5 ; 317

^ 1

ь |

i£.S
И

ZOO
1

57,9
4  ]

i « 3 86,0 § . *

. §J 4 m
61.7
m

9b-tS
120.6

! m s

1CZ0
m s e s ^ ' t t

tN 1

185.9

280
m 2 ,
\

m o
|

t
K .

180.7
223,2

1 ^

1 ^ 1

2217

4 .

207,1
i

•*>

§ 2558
§ i §

§ i $ -

4 i e

l
i 2525 1

« о
5: 259S

}

l . . . :
Щ 0

Ь*  1&т,-7? [  №$£*дм  j Ш Р\Леяа*х
ТС-579. О Ш !

Jinan

Жа tfSaxcdci a  opam As



1 0 Q W B C S -Q 1
Оазмаоы 5 мм

ОПозиачсяис Рас * 9
py ,

т а
(KZC/CM2)

бстеяеа-
руюацая

CficcaSitocm,
й

B * H
I
| Л S ,.

некеаг
К / L L а e C

ТС-579,03.001-21
900

250
920 16 2*2-085 11 9С8*г*

1000
2212

[
2839

-2 2 459 т о : j

- 2 3
WOO

250
W20 m - w

*2,5
100$ woo ; i 3145-2 4

1.5(16}
456

18
12

1200 30- 5 :3
i ~ 2 5

1200 250
m - w 13 *25 woo

-zs 450
1220 1205

1200
2622 3774

- 2 7
1409 250 1420 20 1912-1,25 15

. *3,1 WOO 4395- 2 2 450 1706
/200

1

- 2 9
500

200 530 п 3 0 5
514 650 i

- 3 0 400
16

522-spo У
/050

1514

- 3 i 2
500

200 630 522-0,70 11 * 05 850
22-2 \

! -3 2 4oc
614

№50
fa t s

1928

|_________  -  33
700 200

7 20 *ZCOГ+/у / 850
250

-34 400
18 7 f? -q 3 0 12 :0ч

1050
2512 2204

-3 5
800 200

820 14 850

1050- 3 8

2.5(25}
400

20

812-w гог 2512
-37

900 250
920 Si2 - Орд

+гро woo
- - - - - - - - - - - - -  •

- 3 8 450 15 905
1200 3012 2325

-39
w o o 25П

№20 22
*2,55 1000 3134- 4 q 450

1012-08 17 WC6
: woo

~4f
1200

250 t i e d 1П/1Л
50-1,$ 310

-42 450 1220 25 1212-85 20 1205
* ULMJ 

1200
3752

_ _  -4 3
W oe

I

250
1927 28

*3 jQ 1500

1200

3412
- 4 9 1 \ 450 \ Л 2 :в 2с 7 .28  

L
437!

Продолжение

Масса, j Приме-
к г  I vamte

CQ

m s
427,9

\ 444,5 \

s s u  j
Щ З  !
S33.9

690.2
626.2 
172,3
212,9
205.8

254,3

443,6 j ^ 
532 f  I ,  
541,2 Д  
649,5 1
735,f]
683.5

950.6  

1152,9
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Обозначение Оу Mi Р2

Л лини
разВсргг

А/
ь е Масса,

лг

Т С -S 7 9 .0 3 .0 0 2 . № т * 3 125ч,о 3 9 6 1Bt2 0 ,5

-01 125 ;з 2 ш 15 2 -W 477 20И 0 ,7

-0 2 150 т но 210-U 65 9 з т 2,7

-0 3 2 0 0 г п н ’ 258-13 810
3052

4,4

- 0 4 2 5 0 2 6 8 ш 312-13 $ 8 0 5,3
- 0 5 3 0 0 \522*,А 3S0-U 1130 3252

2652
- 0 6 3 5 0 т * ’А 410-13 1287 5 ,7

- 0 7 ш р22П 5 468-13 т о 8,4 _
- 0 8 5 0 0 5 2 5 4 7 5 7 2 -т 1796 зо н

12,9

- 0 9 6 0 0 6 2 6 *а 672-23 2110 Ш 2 15,1

- т 700 7(6 ^° 752-20 2393 17.2

Размеры 5 мм Продолжение

Обозначение Зу Л л .
Длина
раздерт-

пи'«Lo*
Ь е Масса,

кг

T C S 7 S .0 3 .0 0 2 - Н 800 8<б*г? 862-23 2707 19,3

—  4 2 900 9 ;Р 2'3 962-2,3 3021 4Ш2 21,7

-1 3 1000 т * и 1062-2,6 3355 зо н 21.0

- 14 1200 1262-3,1 3 9 6 3
5052

32 ,0

-15 1400 1 4 1 6 ^ 1462-53 4591 3 6 ,0

1 *  Размеры для cnpabox.
2. С Варна ручная дугоВая, злешрсд 342ГОСТ9467-75.
В.Допускается замена материала насталь марок:

09Г2С, ПГ1С-У, 1ТГ1С, 11ГС ПО ГОСТ5520- 79; 20-3 ГОСТ 1577-61. 
4. Остальные технические тредоЗания по ТУ34-42-10187-81.

Шм ffum
Раздай
ъ и .

К контр
утб

№ до кик 
СтепамЫзз
Е&итеш

flay mob

Под,: Пола

МС7
СлМШЮВг~г.

Нрп ИВаноВа

ТС-579.03.002
Лит. Масса \ffjtaync6

Контр- дукса

В Cm3сп 5  ГОСТ380-8!

Cff. 
табл 

Лист \ Листов I
_ Институт 
Энергомонпкгкпрхкт 
Ленинградский (решал

УЗЪ-г'В-ОЬ 92 $сокат Л>
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SdOOO'CQWS-Dl Рис /

РезиноЬые кольца укладыВаются между асбестлВыт колсцами 
Перед установкой асбестоВых колец б сальникабую камеру 
их рекомендуется нагребать 8 машинном масле с гра сраным 
до температуры {  40-50} СС

3. При установке набибки стыки колец должны бьиль 
сдбинуты относительно друг друга на 90\ каждое кольцо 
должно быть сжато грунд-буксой 5 камере до установки 
В ней наследующего кольца

4 Остальные технические требования го 5* l; гу, 87-81.
5 А. С. /»'- 95SZ8

Техническая характеристика
Услсблж
ёзВлеьие
РуНПс

(нсс'смП

Услобньш
проход

Яу
ММ

Давление
(кгс/смг),

с
рабочее РраВ, МПа 
при температуре 
реды, * с

200 25й 300
^ id (15) 100-800 1.6(10) 1,4 (10) 1,25(12.5}

2,5(25} 2,5(25) 2,2(22) 2,00(20,0)
9) СгпыЮкпбые компенсаторы допускается приме

нять В районах строительства теплобых сетей 
с расчетной температурой наружного Воздуха 
не менее минус 40* С.

Технические требования
1 * Размеры для сораВок.
2 НаВиВка (поз. 6) состоит из асбестоВых 

колец марки APtAPC ГОСТ5132-84. НабиВка
! скатанная прорезиненная применяется при I даВлении рабочей среды до 10 МПа и темпера- 
| туре до 400° С. В случае использования саль- 
\ никоВого компенсатора при дяблении рабо- 
| чей среды до 0,5МПа и температуре до 

1йОсС применяются кольца (поз 7} тепло- 
__ стойкой резины типа 2 со средней степенью 

тВердости С пу ГОСТ В467-79 и асбестоВая 
набибга АП-31 ГОСТ5152 S4. Стыковочные 
концы резиноВых колец рекомендуем срезать 
под углом 30° и уложить В нахлест.

Таблицу исполнении см. на листах 3 4
| |— — Щ

..........  ! !j I  г
Из*. \fu:n
Рязсяс Cfhtf.ohasp liu JC
Пров
..

I " [Н корт? аазтаЗ
\0л7б r f fp d a T d d tc p ^ ^

ТС -580 .00 .000СБ

Компенсатор
саяьникоВьш

двухсторонний

Part Масса Масштаб
i
I

См
табл —

Л и ст 1 1 ЛиспоВ ч
И нетити т  

д чер гом он т сЖ гр  гег>п 
; ПсНиИЕССС'Т.^Ц £  Г  1 Т
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Рис. 2

Остальное см. рис. 1

ТС-580.00. 000 СВ
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* ъ

еры 8

в *

*

1

L
*

L , L2 ц d ‘ Кол.
шпиле*

Масса,
кг

Рис.1
Ап

Рис.2
ППРис. 1 Рис. 2 Pud Pud

тс580.0 0 . COQ т сшмт -го т 2,73

ДУУ ( / w

ш ш 103 133 209 400 1500 503 s o m ооц% 380 740 12 3
4L
53

11U
121

-01 -зо 125 (2731 п а л ) 240*2 133 159 220 420 ЛЛ/1 ос 4 3 5 220
-02 -31 150 40(4.01 159 219 290 520 1620 550 5033,7) ШЩ9 400 32и_ ТО

178 352__
-03 -32

200 53(5,3) 190x2 219 0  7 7 360 сап 1720_ 660 470 780
212 385

-Ой - з з 340*2
2/0 JQU

~2Ш 810 820 1080 5 230 4П
-05 -34

250 70(7,0)
190*2 л п т 325 Aon 830

1720_ 860 90Ц9 470 780
20 079 468

-05 -3 5 370<2
273 920

2320_ 120Щ2 620 1080 С. IJ
чпо 548

-07 -36
300 82(8,2) 190*2 377 /,г»л 1720 660 770 780 оис

357 $13
-0 8 -37 340*2

325 ч70 670
2320 8Ю его W80 5

-09 -3 8 350
Z 5 о,27 190*2 726 т о 700 5/0 780 358 625

-ш -3 9
(25) (537 ) 92(9,2)

340*2
37 7 530 7 20

2400 850_ т ш 600 т о 24
775 703

-11 -4 0  \ 400 250*2 725 775 2230 850 600 W30 516 828

-12 -  4f 105(Ю,5)
450*2

590 730
3030 1050 800 т о я

608 9!3
-13 -42 507 250*2 2230 850 600 т о

0 723 1197
_ _ _  -14 - 4 3 195(19,5)

450*2 530 580 720 900 3030 1050 800 1780 850 1227
_ _ _  -15 - 44 600 226(22fi) 250*2 630 687 2230 350

Ш1,о
600 1030 10

913 1368
~18 -  45 750.2

820 т
3030 т о 17011.0

800 т о 1077 1532
-17 - 48 700 253(25,8) 250*2 720 V 7 910 2230 850 600 т о 30 1122 1672
-18 -  47 450*2

1090
3030 1050 800 1780 12

1324 W 7
-19 -  48 600 292(29.2) 250*2 820 878 1323 то 2230 850 500 т о 1390 1970
-20 -  49 450*2 3030 1050 800 т о i т о 2230

ТС- 580.00. 000 С5\Из.а ■iuon Н?9сг.уч П:д?Х&?а1
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Размеры 6 мм ЛродЗА*ете

Обозмааемие
Ну

Ру,
ш

(кес/сх̂

Макси- 
миль «ая 
нагрузка 
напрджиху

Сила 
шрсн’то 6 
сальники- 
Осмкзмлел-

Ксмленси 
рулещин; 
слосод* -

0
Л* в *

*■
в,

L
* ■

L, Lz t
4 * L l £ d ‘

---n

Ком.

Масса,
кг

Г ^
 

i

Рос. 2
пои f:7fa/r 
\н>кгс)

ситире
КИ(ТС)

масть,
А Pud Pea шпилек Рис.1 Рис.2

тг-s s m m -z / 7C58D 00000-50
SOD ш (т

256*2
530 580 880 SCO

2230 850 600 m o
8

612 960
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l *  Размеры для спрабок.

2 ± ^ .
3.Допускается изготовление корпуса из двух равных 

частей (  0 ,5 L ). Тип разделки Тр-2а по РТМ- 1C-81.
it. Остальные технические требобания по ТУ36-6210181-61.

Таблицу исполнений см. на лист е 2 .

Т С -5 8 0 . Of. ООО О Б

К о р п у с
Оборотный чертеж

Лит. Масса Насинт§\ИЗНЛиат- н? Логин Лсдп лп?а

\
Сн

табл

-----1
Разрой Слспонсда CffF
"ОШВ й&итсрко Зе В Г 0fi\

Лист {  | листов 2 :
ин сти тут \ 

Энерозмантажпроест |
Ленинградский ашлизк |

Нганглр Лашод Г-г-Н. а  из
У/773
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Размеры 5 мм

Обозначение Яу
р9,

мпа
(кгс/см2)

Конпжире 
ющсгя спо
соб Рост ь, 

Л
и Ян* 5 ' 5V

не менее
L L Ь /Г (X

шт.
Мтсо9

кг

TC-S80.Di.000 ЮО 128*4° 133 6
740 100 13** к+1 60**2 6*2 17

-01 125 240*2 159 7
3

22
-02 150 2{Q+&6 219 9 3,5 820 140 18*1 5 ^ 45'* 2 8*2 39
-03

200 190^2
258*аЛ 273 11 4 280 6й

- О й
2,5(25) 340*2 1080 36**2 10-2

66
-0 5 250 190*2 312*^ 325 Г 780

£ ‘
7$

- О б 340*2
в

0
т о 170 23** т

-07
300 150-2 300 377 с 780 SB

~08 340*2
0

1080 е И 30‘*2 12*1 т
-0 9 550 190-2 4WHS3 426 1й 7

780 27** ш
-  10 340*2 1080 ш

** Масса задана с учетом обработки а массы наплабленного металла
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3. Разность Внутренних диаметрод на стыкоВых торцах 
не должна превышать 2 мм. Допускается растопка обечайки 
(поз.З) на Элине (20-25) мм при наличии большего расхождения.

4. Сборка автоматическая или полуавтоматическая 3 
углекислом газе ПраВолока CS-0BTG, СВ-08Г2Спо ГОСТ2246-70. 
Допускается автоматическая сборка под слоем срлюса, проВо- 
ЛОка C8-0SA&, СВ-08А, СВ-СВГС по ГОСТ2246-70.

5. ТрсВобания к Выполнению сборного шВа В соотВетстВии 
С СИи/73.05.05S5.

6. Контроль сборных шбоВ 5 соотВетстВии с СНа/73Ж03-86
7 Остальные технические требования по ТУ34-42-10187-81.

Таблицу исполнений см. на листе 2.

тс-580.02.000СБ
L— -....

Корпус

Сборочный чертеж

Рит 1 Масса Масштаб
/6л. Лит СНсакьн | Пс5п. йссш См

табл -РазраЗ- СтепансЩ (f.Pp
ПрзВ. Вы ит челка, тснл г JV?

Лист 1 \ Листов Z
I Институт

Энергоконтажпооет
Лснииггутгий филиал

Н нс,или Па cm од 21
Уг8- Стфе.чьсг —



9000020 ms-01
Размеры 6 им

Обозначение Du Pff.ма
[HcCfCM7/

Компенсиру
ющая способ 

сесть ̂ 
й

и 1C 1,
1
д
1

Г ~
S,

I
l !\а 1 д 6 е к ос т,

wm.

**
Масса,
т

ТС-58002.000 й00 250*2 4ppMT.sc 476 Ш 7,5 1030 500 27+4 т
-U1 050*2 6 1430 т 6Н225В916*2 132
-02 500 250*2 572т° 580 564 п 1030 508 177
-оз 450*2 О 1430 300 22?
-ой 600 2,5(25) 250*2 672+0№584 664 11 1030 500 20*2 245
-05 450*2 10 то 900 33+4

1д 312
-06 700 250*2 7й ’№ 7 74 754 12 W30 500 Ю‘ + 302
-07 450*2 то 900 230 230 m2 15е'24*2 378
-08 800 250*2 8S2430 878 854 12 15 1030 500 380
-09 450*2 Изо 900 484
-W 500 250* 2 572WO 580 554 то 500 2230m2 171
-и 450*2 8 1430 300 215
-12 500 250x2 572т° 630 554 8 1030 500 07̂ в*1 18*20*2 202
-13 IE НЕ) ■450* 2 1430900 255
-14 700 250*2 752та 770 754 9 1030 500 254
-15 450*2 то 900 // 24x2 315
-16 800 250*2 662***

I
874

1 .
854 10 10 1030 500 27М 1В+1 т

-17 450* 2 то 900 390
' * Масса задача с учетом обработки а массы наплаблзнного металла

И }«  jyiitrm №  до КУМ П одо J b m
ТС-580. 02.000 СБ

Серия 5.903-13
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